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I 1. Predstaveni

Spoleénost PEEM, spol. sr.o. vznikla vroce 1992 jako sdruzeni projektantl - specialistd,
s cilem poskytovat sluzby projekce vSech stupiili pro primysl vyroby stavebnich hmot,
zejména pak vyroby cementu a vapna. Pfelomovym momentem byl pro nas rok 2006, kdy
jsme k projekci pfipojili i realizaci s cilem poskytnout zakaznikovi komplexni sluzbu na klic.
Globalni ekonomicka recese z let 2008 - 2013 pfinesla zejména na svém pocatku ohromny
pad stavebnictvi a tedy i vyroby stavebnich hmot. PfestoZe jsme jiz dfive realizovali fadu
uspeésnych zakazek mimo tento obor, teprve nyni jsme byli nuceni hledat nova uplatnéni a
trhy pro své sluzby. Léty nabyté zkuSenosti z naro€ného cementafského prumyslu,
z horkych provozl, z manipulaci se sypkymi hmotami a z montazi tézkych zafizeni, jsme
zuroCili v energetice, slévarenstvi i jinych téZkych provozech.

I 2. Material

Specifikem prumyslovych potrubi, spalinovod(, a jinych zafizeni jsou jejich pozadavky na
jakost oceli, zejména z dlvodu zatizeni vySSi teplotou. Pfi volbé& nedostatecné tepelné
odolného materialu dochazi ke snizeni pevnosti materialu, a tim ke znaénému zkraceni
Zivotnosti zafizeni, a dokonce k nehodam s fatalnimi nasledky. V nize uvedené tabulce
uvadime tepelnou odolnost nejpouzivanéjSich austenickych a neaustenickych ocelovych
materiall (dle platnych norem), ze kterych vyrabime.

EN ZNACKA | CSN |W.NR. | MAX T [°C]
S235 11 375 1,0038 100
P265GH 11418 1,0425 450
P355GH - 1.0473 500
16Mo3 15 020 1.5415 520
10CrMo9-10 15313 1.7380 600
X4CrNi18-10 17 240 1,4301 450
X6CrNiTi18-10 |17 247 1,4541 650
X15CrNiSi20-12 |17 251 1,4828 800-1000*

*zavisi na prostredi

DalSi odliSnosti od béznych ocelovych konstrukci je zasadni poZzadavek na kvalitu. Nutnosti
je mit implementovany systém kvality svafovani dle EN 3834-2. Dle smérnice PED
97/23/ES se musi zafizeni s tlakem vysSSim jak 50 kPa (0,05 bar) posuzovat jako tlakova
nadoba vcéetné vSech vyplyvajicich vypoctl, zkousek a opravnéni. Spole¢nost PEEM, spol.
s r.0. pfisnym standardim smeérnice vyhovuje a viechna potfebna opravnéni viastni.
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I 3. Co nabizime

Spalinovody/ spalinové cesty/ potrubi

Nabizime projektovani, dodavku a montaz
spalinovodl s vngjsi (teplota spalin do cca 450 °C) a
vnitfni izolaci (teplota spalin do 750 °C). Vyrabime
kanaly v8ech prifezu (hranaté, kulaté) o prumérech
do 4000 mm, vcetné prechodovych kusu a
kompenzatori. Samozfejmosti je dodrzeni vsech
zésad dle CSN EN 13 480.

Pro danou potrubni
trasu jsme navic
schopni navrhnout,
vyrobit a instalovat

tlumeni hluku, =
pokud by hrozilo ;_
piekroceni =

hygienickych limitd
danych zakonem.

Kominy a kourovody

Nabizime vyrobu i montaz kominl s vnitfni a vnéjsi
izolaci. Kominy navrhujeme dle EN 13084-6.
Vyrabime kominy o primérech 200 - 3000 mm do
tloustky plasté 20 mm. Pro kominy mame vlastni
typové feSeni tlumeni hluku.

Spalinové klapky

Vyrabime klapky kruhovych a také pravouhlych
prifezu, dle ur€eni: listové, Zaluziové a bypassové.
U klapek se specializujeme na klapky zatizené
vySSi teplotou 450 - 600 °C, vyrobené z neaustenickych oceli (16Mo3,
10CrMo9-10). Klapky vybavujeme elektrickym, pneumatickym, ¢i ru¢nim
pohonem vcetné pozicionéru (dle pozadavkl zakaznika).

Tlakové nadoby

Nabizime navrh a vyrobu valcovych tlakovych nadob do priméru cca
3200 mm, do tloustky plasté cca 20 mm. Tlakové nadoby navrhujeme dle

v

CSN EN 13445-3.
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4. Vybrané zakazky

Dovolujeme si Vam predstavit nasledujici vybrané zakazky z nasi realizaCni €innosti:

2007 - HOLCIM (Cesko) a.s. - Méfeni emisi

Ve stavajicim Zelezobetonovém kominu velkého priméru,
dimenzovaném na dfivéjsi velky objem vyroby, nebylo mozné
zajistit kvalitni méfeni emisi. Proto vznikl napad stahnout
spaliny do dil¢iho ocelového kominu normovych rozmeér a
po jejich zméreni zase zaustit do ptivodniho kominu.

Stavajici Zelezobetonovy komin byl zesilen radialnimi prstenci z pfedepnutého Zelezobetonu,
propojenymi axialnimi tramy, a nasledné byl do stavajiciho kominu vyfezan velky otvor. Poté
nasledovala viceméné standardni potrubarska a zamecnicka prace, zakoncena osazenim
méficiho kontejneru a méficich Cidel. Nakonec byly provedeny izolace.
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2007 - HOLCIM (Cesko) a.s. - Chloridovy bypass vyméniku

Resili jsme potrubni rozvody pro odvod &asti
spalin z vyméniku pfes smésovaci komoru do
W tkaninového filtru, a dale od tohoto filtru do
4l stavajiciho kominu pro odpraseni rotacni pece.
¥ Celkova hmotnost dodavky ocelovych konstrukci
Cinila 54 tun.

Z prostoru vymeéniku, kde dochazi ke kondenzaci
plynnych alkalickych chloridd je  odsavana
vzdusina, je vedena do filtru, a odtud az do kominu. Spalinova cesta vede témér pres polovinu
zavodu do filtra¢niho zafizeni a z ného dal pres ventilator do kominu. Dilatace potrubi je
feSena pomoci latkovych kompenzatorl. Za filtrem je potrubi izolovano mineraini vatou
prekrytou pozinkovanycm plechem. Jednotlivé dily potrubi jsou spojovany Srouby pfes
prirubové spoje do vétSich montaznich celkl, pfedizolovany na pfedmontazni plose a
nasledné zvedany na misto.
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2010 - Teplarna Kyjov, a.s. - Bypass

Teplarna Kyjov, a.s. provozuje dva energetické
bloky s kombinovanou vyrobou elektrické
| energie a tepla na principu tzv. paroplynového
cyklu. Stavajici usporfadani obou kogeneracnich
jednotek neumozriovalo samostatné najizdéni
spalinovych turbin bez provozu parnich kotld.
Proto bylo navrzeno instalovat obtoky za
spalinoveé turbiny s vyvedenim spalin pfimo do
kominu, a tak umoznit splnit tvrdé pozadavky
rychlého najeti spalovacich turbin na plny

=

Y-
-

Navrh, projektovou dokumentaci, vyrobu a
montaz obtokl provedla naSe spolecnost
v Uzké spolupraci se spolec¢nosti T-PROJECT
GROUP, spol. s r.o. Horké plyny ze stavajici
turbiny Sly pfimo do kolene pod kotlem.
Spaliny jdouci do kotle bylo nutno presméro-
vat proti svému pavodnimu sméru, tzv. frankfurtskym kolenem, do protisméru. Hluk, zplsobeny
prudkou zménou proudéni spalin, byl uspésSné eliminovan vnitfnim tlumiéem umisténym do
potrubi za kolenem. Siteni hluku z kominu bylo minimalizovano difuzorem umist&nym na
vyusténi z kominu.
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2011 - VITKOVICE HAMMERING a.s. - 5 komin(

Pro primyslovy provoz k vyrobé& kovanych vyrobku a
polotovart pro strojirensky primysl jsme dodavali a
montovali 5 kominl v tfiplastovém provedeni (ocel 11
375, prumyslova izolace a zaruodolny nerez 1.4541)
Teplota spalin byla cca 600° C, coz je limitni teplota pro
pouziti Zaruvzdorné oceli. Celkem se jednalo o tfi typy
kominu o parametrech:

-vySka 44,2 m, vnitini primér 1200 mm, prdmér nosné
skofepiny 1320 mm

-vyska 30 m, vnitfni primér 900 mm, priimér nosné
skorepiny 1020 mm

-vySka 25 m, vnitfni primér 900 mm, prumér nosné
skofepiny 1020 mm
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2012 - AISIN EUROPE MANUFACTURING CZECH s r.o. - Dvojklapka

Do odtahu z tavici pece na hlinik jsme vlozili dvojklapku, jejiz funkci [
je prepinani spalin mezi trasami do filtru nebo na pfimo do atmosfeéry.
Ovladani klapky zajiStuje servopohon (ovladani vyvedeno do
rozvadéce filru).

2013 - EKOL, spol. s r.o. - Spalinova
klapka Bacau

Jedna se o listovou spalinovou klapku za kotlem. Vypoctovy
tlak byl cca 2kPa. Z divodu pomérné vysoké navrhové teploty
spalin (550 °C) jsme pouzili tzv. "bily" kotlovy plech
10CrMo09-10, ktery si pfi této teploté udrzuje dostate¢nou
hodnotu meze kluzu. Pohon klapky zajistuje dalkové ovladany
servopohon od spole¢nosti Auma.

2014 - EKOL, spol. s r.o. - Spalinové klapky Chimcomplex

Predmétem dodavky byly tfi klapky pro teplarnu Chimcomplex v Rumunsku. Dodavali jsme
tyto druhy klapek: listovou, Zaluziovou a regulacni (bypassovou). Na klapky byly kladeny
vysoké pozadavky na tésnost a pouzity material. VS8echny tfi klapky jsou pohanény
pneupohonem. Listova a Zaluziova klapka se nachazeji mezi kotlem a turbinou, tudiz zde,
z davodu vysoké teploty, bylo tfeba znovu pouzit 10CrMo9-10.

listova klapka bypassova klapka Zaluziova klapka
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2015 - HOLCIM (Cesko) a.s. - Rekonstrukce spalinovodii

Pfedmétem zakazky byla rekonstrukce dvou linek
spalinového potrubi, vedouciho od vymeéniku, pfes
surovinovou mlynici do stabilizatoru, az do latkovych
filtrd, kde dochazi kdcisténi spalin. Samotna
rekonstrukce probihala v prub&hu zimni odstavky
zavodu, celkem bylo vyménéno cca 35 tun
spalinovodl v prabéhu ¢&tyf tydnl. Priméry potrubi
byly 1400 - 2000 mm a pouzitym materidlem byla
bézna jakost oceli S235 z divodu nizkych teplot spalin
a pozadavkul investora. Specifikem této zakazky bylo
umisténi spalinovodl v cca 50 metrech nad zemi, coz

Spalinovody byly pfed samotnou montazi opatfeny primyslovou tepelnou izolaci o tloustce
100 mm, a az poté byly jednotlivé ¢asti jefabem pfemistény na misto montaze.
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2015 - EKOL, spol. s r.o. - 14 zaluziovych klapek

Zaluziova klapka se nachazi uvnitt
kominového segmentu, a je pfimo
napojena na vymeénik tepla.
Teplota spalin ¢ini 290 °C. Proto
byl jako material zvolen tzv.
"Cerny" kotlovy plech P265GH.
Stejné  teplot¢  musela byt
pfizplisobena loziska a jiné
mechanické Casti. Klapka byla na
Zzadost investora vybavena ru¢nim
ovladanim, které je vyvedeno
mimo kominovy segment a
umisténo na konzole uchycené ke
sténé kominu. Pfenos  sily
zajistuje  Snekova prevodovka.
Tlak spalin ¢ini 3000 Pa.

2015 - EKOL, spol. s r.o. - Regula¢ni bypassova klapka

Klapka je umisténa na prehfivaku
v lince na vyrobu kyseliny sirové.
Maximalni navrhova teplota Cinila
450 °C. Proto musela byt pouzita
zarupevna ocel 16Mo3.
Specialitou této zakazky Dbyl
pozadavek investora, aby byla
klapka navrzena a posouzena dle
smérnice PED. Podle této
smeérnice musela byt navrzena
z duvodu maximalniho tlaku, ktery
¢inil 60 kPa, coz je 10 kPa nad
hranicnim tlakem (50 kPa) pro
tlakové nadoby.

I1O
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2015 - Dalkia Ceska republika a.s. - Vyroba a montaz potrubi

Jednalo se o vyrobu a montaz cca 30 tun ocelového potrubi pro odsifeni elektrarny Trebovice.
Potrubi bylo zhotoveno z béZného ¢erného kotlového plechu P235GH.

I 5. Dale nabizime

Ochranu potrubi pfed vysokou teplotou a abrazi pomoci systému DENSIT ©
Ochranu ¢asti zafizeni pfed abrazi pomoci systému DEVCON © Dblok
Statické posouzeni novych i stavajicich konstrukci

Vypracovani vyrobni dokumentace ocelovych konstrukci

Dodavku a montaz pomocnych ocelovych konstrukci

Navrh a provadéni zelezobetonovych zakladu
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